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ZKRATOVACI : Poris
* Lkratovaci souprava je urena pro uzemnéni a zkratovdni zafizeni s uzemnénym uzlem o jmenovitém napéti sité do 245 kV. Zkratovac souprava se skiddd
sou PRAVA 2 jedné izolaéni tyée a fif zkratovacich lan. Lana jsou zakontena vodicovymi svorkami pro uchycenf na vodic kruhového priifezu do proméru 55mm
WN 2 4 5 kv a univerzdInimi zemnicimi svorkami. Vodicové svorky jsou propojeny zkratovacimi Cu lany v transparentnf izolaci s jednotlivymi zemnicimi svorkami. Ty¢ je

 sestavena ze dvou Cdst, které jsou spojeny pievietnou matici vyrobenou z izolantu. Homi dil je zakoncen ndstrénym kalSkem pro manipulaci s vodi¢ovou
pro /EvodiEe 0-5mm svorkou. Gilst pro Buchopenl' tyce pii manipulai se zkrulovgfi soupravou ie)vymezejla’ochrannyl'n r}dkru?kem. Muteriﬁl t\l/fe vyhovuje po}iuduvkﬂm.

 na ochranné pomcky venkovniho typu. Souprava se pouZivd ve venkovnim prostfedi za normdinich klimatickych podminek. Zkratovacf souprava je
Model g vyrdbana podle norem CSN EN 61230, IEC 1230, PNE 35 9705, DIN 46 235. Souprava je doddvdna v modelech pro rizné zkratové odolnosti. Po dohodé

: s vyrobcem je moZné dodat zkratovaci soupravu v nestandardnim provedent.

814.245- 10 (15,19) :

TYP 814.245

zemnici svorka 823.015
e
=1 E
: =
x 5 1 - vodicovd svorka
2 - zemnici svorka
m 3 - zkratovaci Cu lano
I vodicovd svorka spojovaci dil pro napojent 4- ndstrény kalek
813.001 izolagnich ty&i- (pfevletnd matice) 5 - izolaéni ty¢
m : 6 - ochranny ndkruzek
7 - rukojet” se ztkou
§ 8 - prevletnd matice
x : Technické parametry
o N Klimatickd fiido normdl - 25°Caz 55°C Materidl tyce sklolamindt pro venkovni pouZiti
oIS Primér zkratovaného vodice 0+ 55mm Prifez lona 50 (70/95) mm’
Zkratovd odolnost 10 (15/19) kA/1s Délka lana 5000 mm
_ Vrcholovy cinitel 25 Max. moment dotaZeni svorek 12 Nm
 Délka tyce / Délka rukojefi 4000 mm /1200 mm Hmotnost soupravy 16,5 (19/22) kg
Promér tyce 39 mm
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Ndvod k pouiiti

Pied pouZitim zkratovac soupravy se musf spolehlivé zjistit zkouSeckou napéti, Ze Cdst, kterd md byt zkratovdna, je bez napéti.
Jednotlivé tyce soupravy se spojuj pomoci spojovaciho dilu, provede se kontrola pevnosti utaZent a vizudini kontrola jednotlivyich ¢dsti
soupravy. Zkratovacl souprava se piipojuie tak, Ze se nejdiive pripojf zemnici svorka zkratovac soupravy na ochranny vodic nebo
nosnou uzemnénou kovovou konstrukd. Potom se jedna vodicovd svorka zasune do ndstréného kalichu izolagni tyce tak, aby do vyiezu
v Cepu Sroubovaciho mechanismu svorky zapadl kolik v kalichu izolacni tyce. OtdZenim izolacni tyce (pii zadrZeni vodicové svorky) se
rozevie Celist svorky podle proméru zkratovaného vodice. Vodicovd svorka se nasune na vodic kruhového prifezu a opacnym otdcenim
izoladhi tyce se provede dotaZent svorky. Potom se tahem ve sméru od vodicové svorky uvolni izolatni ty¢ a na zkratovaném vodidi
z0stane dotaZend vodicovd svorka. Obdobnym zpisobem se piipevni zbyvaiici dvé svorky. Pii odpojovdni je postup opatny.

S ohledem na dynamické sily pii zkratu a na potfebu dosaZeni malého piechodového odporu je nutné, aby viechny piipojované
vodicové a zemnicf svorky byly dokonale utaZeny. Hodnota maximdlntho momentu dotaZent svorek je 12Nm.

Zkratovaci souprava se smi pouiivat pouze na elektrickych zakizenich o jmenovitém
napéti pro které je zkonstruovdna.

Pracovni postupy pro prdci se zkratovaci soupravou je vhodné zpracovat do mistnich
provoznich a bezpeénostnich piedpiso.

Zkratovaci soupravu sméji pouiivat pouze pracovnici s odpovidaijici kvalifikaci.

Pokyny pro udribu zkratovaci soupravy

Zkratovaci soupravu je tieba udrZovat v dobrém technickém stavu. Pii skladovdnt je tieba zajistit, aby nedoslo k navihnuti zkratovacich
lan. Pred kazdym pouZitim je teba provést vizudlni kontrolu zkratovaci soupravy. Nejméné 1x roné provést dokladnou kontrolu soupravy

¥ v

vietng otistént a dotaZenf viech spojovacich mist.

! Zkratovaci souprava, kterd byla vystavena Géinkim zkratového proudu, musi byt
vyiazena nebo musi byt prokdzana jeji funkénost !!!

Zkouseni ) )
Vijrobek je typové zkousen podle norem CSN 35 9700, PNE 35 9705 a CSN EN 61230 oprdvnénou zkusebnou. Kazdd zkratovaci
souprava je pred expedici kusové prezkousena a opatiena Stitkem nebo plombou s oznacenim &isla zkusebny a data zkousky.

Baleni
Zkratovadi souprava je doddvdna v prepravnim obalu. Po dohodé s vyrobcem je mozné zkratovaci lana doddvat v pouzdrech z materidlu
odolného profi vods. Ke kaZdé soupravé je piiloZen ndvod k obsluze, osvédzent o jakosti a kompletnosti vyrobku a dodaci list.

Skladovdni
Zkratovaci souprava musf byt skladovdna nebo v provozu uloZena v suchych prostordch bez moZnosti mechanického poskozent.

Zarvka
Larucni doba je 24 mésici ode dne preddni vyrobku objednateli. Zdruka se vztahuje na vady prokazatelng zpisobené wyrobcem.
Nevztahuie se na vady zpisobené nesprdvnym pouZitim, neodbornym zachdzenim o nevhodnym skladovanim.




